robot ¢ coupe

Mini MP 160 V.V.
Mini MP 190 V.V.
Mini MP 240 V.V.
Mini MP 190 Combi
Mini MP 240 Combi




AHAQZH LYMMOPOOIHL

Ar])ubvzl TIO)C TO MAPAKATL AVAQEPOEVO POVTEO Eival GUHPWVO HE:

SAMSVARSERKLERING

Erklzerer at maskinene identifisert etter type ovenfor overholder:
o De essensielle kravene i felgende europeiske direktiver og samsvarende

OVERENSSTEMMELSESERKLARING

OSWIADCZENIE 0 ZGODNOSCI

Oiwiadczyc', e maszyny wyznaczonej przez ich typ wykonane zgodnie z:
« postanowieniami nastepujacych dyrektyw europejskich i przystosowanego

Erklmrer, at maskinerne specificeret med typebetegnelsen ovenfor overholder:

® de vaesentlige krav i felgende europziske direktiver og al national lovgiv- o T1¢ B1aTageIC TV aKGAOUBWY EUPWIGIKWY OBNYIGY KAl TIC EBVIKEC Vop0Be-

ning il gennemfarelse heraf:

- moskindirekfiv 2006/42/EF

- lavspandingsdirektiv 2006/95/EF

- direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet 2004,/108/EF

- rammeforordning om materialer og genstande bestemt il kontakt med
fodevarer (EF) nr. 1935/2004

- direkfiv om plostmaterialer og -genstande bestemt fil at komme i berering
med levnedsmidler 2002/72/EF

- direktiv om begrzensning af anvendelsen af farlige stoffer (RoHS)
2002/95/EF

- direktiv "WEEE" 2002/96/EF

© hestemmelserne i felgende harmoniserede europziske standarder og

standarder for sikkerheds- og hygiejnekrav:

- EN'12100-1 og 2 - 2004: maskinsikkerhed - generelle principper for
projektering, konstruktion og udformning

- EN 60204-1 - 2006: maskinsikkerhed - elektrisk udstyr pé maskiner

- EN 12852: foodprocessorer og blendere

- EN 1678- 1998: snittemaskiner fil grantsager

- EN 454: raremaskiner

- EN 12853: handbetjente blendere og piskere (stavblendere)

- EN 14655: skiveskzringsmaskiner il baguetter

- EN 13208: gransagsskraellere

- EN 13621 salatterrere

- EN 60529-2000: beskyttelsesgrad:

- 1P 55 for de elekiriske befjeningsanordningers vedkommende
- IP 34 for maskinernes vedkommende

OEKNAPALIUA 0 COOTBETCBUH

H IKenpUBEAEHHbIE TUMbl aNNapaToB COOTBETCTBYIOT:
* [lonoxeHuAM CnepyloLLMX eBPONeiickUX AUPEKTUB I COOTBETCBYIOLUM
T0C. 3aKOHOAATENbCTBAM:
- [InpekTuBa no mexaxusmam 2006/42/CE,
- [lupekTiBa no HU3Komy HanpsxeHuio 2006/95/CE,
- [lupekTBa no 3neKTpoMarHuTHoii copmectumocty 2004/108/CE,
- PernameHTauua no Matepuanam v 060pyA0BaHMI0 HAXOAALLMXCA B
KOHTaKTe ¢ nuwesbiMi npoaykTamu (CE) N° 1935/2004
- lupekTuBa no MaTepuanam u 060pyLoBaHuI0 U3 MNACTMACChl HAXOAA-
LUMXCA B KOHTaKTe € nuLeBbIMY npopykTamm 2002/72/CE,
- [InpeKTIBa N0 CHIMKEHNIO ONACHBIX ANA 340POBbA KOMMOHeHTOB (RoHS)
2002/95/CE,
- lupextusa "DEEE" 2002/96/CE,

© NONOXKEHNAM C1eAYIOLLNX CTaHAAPTU3MPOBAHHbIX €BPOHOPM, a TaKxKe
HOPM N0 TeXHUKe 6E30MACHOCTY U TUTUEHDI:
-EN12100-1 et 2 - 2004 : be3onacHocTb MexaHu3mos — 06wue
NpUHLMNbI pa3paboTki,
- EN 60204-1 - 2006 : e3onacHocTb MexaHu3MoB — InekTopoobopyaoBaHie
annaparos,
- EN 12852: KyxoHHble npoueccopbl 1 MUKCepbl,
- EN 1678- 1998 : OBoLwepe3ku,
- EN 454 : C6uBaTenbHo-cMecuTeNbHble annapartsl,
- EN 12853: Couateny v nepeHocHble BeHUMKIA (MOFpyaemble MUKCepbI),
- EN 14655 : Xnebope3ku
- EN 13208 : Annapatbl AnA 0uncTk 0BOLLeN
- EN 13621 : Annapatbl AnA 0TKIMaHWA BOAbI U3 anata
- EN 60529-2000 : CTeneHb 3aLuTbl:
- IP 55 AnA KHoMoK ynpasneHus,
- P 34 pns MexaHn3moB.

do nich prawodawstwa poszczegdlnych krajéw cztonkowskich:

- Dyrektywa ,Maszyny” z péZniejszymi zmianami 2006/42/CE

- Dyrektywa ,Niskie napiecie” 2006/95/CEE

- Dyrektywa , Kompatyhilnos¢ elektromagnetyczna” 2004/108/CE

- Regulacja w ramach “Materiaty i przedmioty przeznaczone do produktéw
spozywczych” (CE) N° 1935/2004

- Dyrektywa ,Materiaty i przedmioty z tworzywa sztucznego przeznaczone
do produktow spozywezych” 2002/72/CE

- Dyrektywa “Ograniczenie uzycia substangji niebezpiecznych” (RoHS)
2002/95/CE,

- Dyrektywa DEEE 2002/96/CE

* postanowieniami nastepujacych norm europejskich oraz norm
stanowiacych o Srodkach bezpieczeristwa i higieny:

- EN 12100-11 2 - 2004: Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady koncepgji,

- EN 60204-1 - 2006: Bezpieczenistwo maszyn - Wyposazenie elektryczne
maszyn,
- EN 12852: Wyroby kulinarny i blendery
- EN 1678-1998: Szatkownice
- EN 454: Miksery-mieszarki
- EN 12853: Miksery i trzepaczki reczne (Miksery reczne)
- EN 14655: Krajalnice bagietek
- EN 13208: Obieraczki warzyw
- EN 13621: Suszarki do sataty
- EN 60529-2000: Wskaznik zabezpieczajacy:
- IP 55 dla sterowania elektrycznego

- IP 34 dla maszyn
PROHLASENI 0 SHODE

Prohlaéuje, Ze vy3e uvedeny pfistroje podle jejich typu je odpovidd:

« pozadavkiim nésledujicich evropskych norem a zakonnym piredpistim statd,

které je pfevzaly do své legislativy :

- Pedpisu ,Stroje” 2006/42/CE

- Predpisu ,Nizké napéti” 2006/95/CEE

- Predpisu , Elektromagnetickd kompatibilita” 2004/108/CE

- Ustanovenu , Materidly a predméty uréené pro pouZivani ve styku s
potravinami” (CE) n° 1935/2004

- Predpisu ,Materidly a pfedméty plasticky urcené pro pouZivani ve styku s
potravinami” 2002/72/CE

- Predpisu “Omezovani nebezpecnych latek” (RoHS) 2002/95/CE,

- Predpisu “DEEE" 2002/96/CE

« pozadavkiim harmonizovanych evropskych norem tykajicich se bezpecnosti

ahygieny:

-EN 12100-1a 2 - 2004: Bezpecnost strojii — Zakladni pravidla
projektovani

- EN 60204-1 - 2006: Bezpecnost stroji - Elektrovybava stroji

- EN 12852: Pristroje pro pifipravu jidel a blendery

- EN 1678-1998: Krouhace zeleniny

- EN 454: Planetové mixéry

- EN 12853: Ru¢ni mixéry a Slehace (Ponorné mixery)

- EN 14655: Narezové stroje na chleba

- EN 13208: Stroje na loupéni zeleniny

- EN 13621: Susice salétu

- EN 60529-2000: Index zabezpecovaci:

- IP 55 pro tlacitka ovladani
-IP 34 pro stroje.

0i€C TTOU TIG PETAPEPOLV:

- 0dnyia "Mnxavéc" 2006/42/EK

- 0dnyia "XapnAn tdon" 2006/95/EK

- 0nyia "HAektpopayvntiki cupBatétnta” 2004/108/EK

- 0 kavoviapo (EK) apiB. 1935/2004 "YAé kat avTikeipeva mou mpoopiCovat
yla MA@ pe Tpo@a’”

- 08nyia "YAka kat avtikeipeva and mhaotiké mou mpoopilovtal yia enagn
e TpoQIpa” 2002/72/EK

* TIC 00NYiEC TV akOAOVBWY EVAPHOVIGPEVIV EVPWTIATKWY MPOTUTIWY KAl T

mpéTuTa mou KaBopiCouv TiC TPodlaypagé AGPANELAC KAl UYLEWVRG:
- EN 12100-1 kat -2, 2004: Aspdhela Twv pnyavav - Fevikég apyéc oxedlaopiod
- EN 60204-1, 2006: Aoaeta twv pnyavay - Hektpikdg e§omiopoc twv
unxavev
- EN 12852 + A1 - 2010: o0 pnyavipata Kat pmiéviep
- EN 1678-1198: Konmipta
- EN 454: Mi€ep
- EN 12853: Mi€ep kau yrummipta xetpdg (MEep pie e1d1kn epappioen)
- EN 14655: Meiktec Ywpi
- EN 13208: Amogloiwtég hayavikav
- EN13621: Znpavtripec cahatwv
- EN 60529-2000: BaBuoug mpootaciag:
- IP 55 yia Ta yia n\eKTpIKEC EvToAEC
- IP 34 yia Ta pnyavég

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vukuuﬂuu, ettii laitteiden edelld mainitut tyypit tiytiivit:
o seuraavien eurooppalaisten direktiivien olennaiset vaatimukset ja niité

vastaavien kansallisten stidddsten vaafimukset:

- Konedirekfiivi 2006/42/EY,

- Pienjtinnitedirektiivi 2006/95/EY,

- Direkfiivi sihkmagneettisesta yhteensopivuudesta 2004/108/EY,

- Asetus (EY) N:o 1935/2004 elintarvikkeen kanssa kosketukseen joutu-
vista materiaaleista ja tarvikkeista,

- Direktiivi 2002/72/EY elintarvikkeen kanssa kosketukseen joutuvista
materiaaleista ja farvikkeista,

- Direktiivi vaarallisten aineiden kiiyton rajoittamisesta (RoHS-direktiivi)
2002/95/EY,

- Direktiivi siihkd- ja elektroniikkalaiteromusta 2002/96/EY,

* eurooppalaisten yhdenmukaistettujen standardien vaatimukset ja hygienia-

ja turvallisuusvaatimuksia koskevien standardien vaatimukset:
-EN 12100 -1 jo 2 - 2004: koneturvallisuus — yleiset suunnitteluperiaatteet,
- EN 60204-1 - 2006: koneturvallisuus — koneiden siihkélaitteisto,
- EN 12852: yleiskoneet ja tehosekoittimet,
- EN 1678-1998: vihannesten paloittelukoneet,
- EN 454: vatkauskoneet,
- EN 12853: kiidessii pidettiiviit tehosekoittimet ja vatkaimet,
- EN 14655: leiviin viipalointikoneet,
- EN 13208: vihannesten kuorintakoneet,
- EN 13621: salaatinkuivaimet,
- EN 60529-2000: sihkalaitteiden kotelointiluokat:
- IP 55 siihkdisten ohjauslaitteiden osalta,
- IP 34 koneiden osalta.

- Direktivet "Plastmaterialer og gjenstander i kontakt med mat

nasjonale forskrifter:

- Direktivet “Maskiner" 2006,/42/CE

- Direktivet "Lav spenning" 2006/95/CE

- Direktivet "Elektromagnetisk kompatibilitet 2004/108/CE

- Forskriften "Materialer og gjenstander i kontakt med mat" (CE) nr.

1935/2004

2002/72/(E

- Direktivet "Redusering av farlige stoffer” (RoHS) 2002/95/CE
- Direktivet "WEEE" 2002/96,/CE
o Kravene i de europeiske samsvarende standardene, samt standardene for
hygiene- og sikkerhetskrav:
- EN 12100 -1 og 2 - 2004: Maskinsikkerhet — generelle designprinsipper
- EN 60204-1 - 2006: Maskinsikkerhet — elektrisk utstyr i maskiner
- EN 12852: Kjokkenmaskiner og miksere,
- EN 1678-1998: Grannsakskuttere.
- EN 454: Miksere/miksmastere,
- EN 12853: Handmiksere og visper,
- EN 14655 Bradskizrere,
- EN 13208: Grannsaksmaskiner,
- EN 13621: Salatspinnere,
- EN 60529-2000: Beskyttelsesgrad:

- IP 55 for elekirisk kontroll,
- IP 34 for maskiner.

Fait & Montceau en Bourgogne, le 3 janvier 2011

Alain NODET
Directeur Industriel

Robot-Coupe SNC
12 avenue du Maréchal Leclerc - BP 134
71305 Montceau en Bourgogne Cedex - France



STRUCNY

ZARUKA
DULEZITE POKYNY

PRAVE JSTE SI PORIDILI PONORNY
MINI MIXER

UVEDENI PRISTROJE DO CHODU

® Pfipojeni k siti

UVEDENIi DO PROVOZU
® Uvedeni do chodu
® Uvedeni do chodu s regulaci otacek

PRACOVNI POLOHA
MONTAZ & DEMONTAZE
POUZITI & VYROBA
HYGIENA
CISTENI

® Blok motoru

® Nastavec a zvon mixéru

* N(iz a kotou¢ na emulze
¢ Sleha¢

UDRZBA
* NGz
e Sleha¢

® Tésnéni nastavce mixéru

TECHNICKE CHARAKTERISTIKY
® Vdha & Rozméry
® Pracovni vyska
* Hladina hluku

* Technické udaje

BEZPECNOST

KONTROLNI POSTUP V PRIPADE
VYPNUTI PRISTROJE

NORMY

DANE TECHNIZNE
® Exponovany plan

® Schémata electricky a kabelaz
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OMEZENI ZARUKY POSKYTOVANE
FIRMOU ROBOT-COUPE s.N.c.

Zaruka na pristroj ROBOT-COUPE je
platna jeden rok ode dne jeho
zakoupeni: tuto zaruku muze
uplatiovat pouze prvni kupujici, to
znamena distributor nebo dovozce.
Jestlize jste koupili pristroj ROBOT-
COUPE u distributora, poskytuje
zaruku na Vas pristroj distributor
(ovéite podminky této zaruky s
Vasim distributorem).

Zaruka, poskytovana firmou
ROBOT-COUPE, nenahrazuje zaruku
distributora, ale v pripadé
nemoznosti uplatnit zaruku u
distributora, mize byt zaruka
ROBOT-COUPE uplatinovana s
urcitymi vyhradami a na nékterych
trzich.

Zaruka ROBOT-COUPE s.n.c. se
vztahuje pouze na vady spojené s
materialem a/nebo montazi
pristroje

ZARUKA ROBOT-COUPE s.N.c. SE
NEVZTAHUJE NA DALE UVEDENE
PRIPADY:

1 - Jakékoliv pogkozeni, zplisobené nespravnym
nebo nevhodnym pouzivanim, pddem pristroje
nebo jakékoliv podobné poskozeni, zplisobené
nebo souvisejici s neodpovidajicim provadénim
pokyn( (nespravné provedena montdz, chyba v
pouzivani, nespravné cisténi a/nebo udrzba, nev-
hodné umisténi...).

2 - Naklady na nabrouseni a/nebo na vyménu
rdznych prvkd, ze kterych se sklddaji noze, otu-
pené noze, poskozené nebo opotiebované noze
po urcité dobé pouzivani, kterd mize byt po-
vazovana za normalni nebo vyjimecnou.

3 - Dily anebo naklady na praci, potiebné pro
vyménu nebo opravu diskl, noz, ploch, upi-
nacich soucdsti anebo poskvrnénych, poskra-
banych, poskozenych, zdeformovanych nebo od-
barvenych pfislusenstvi.

4 - Jakékoliv Uprava, doplnéni anebo oprava, pro-
vedené nekvalifikovanou anebo firmou k tomu
neopravnénou osobou.

5 - Doprava piistroje do servisu.

6 - Néaklady na pracovni silu na instalaci a
zkouseni novych dilG nebo pfislusenstvi (nadoby,
disky, noze, pfipevnéni) svévolné vyménénych.

7 - Néklady souvisejici se zménou sméru otaceni
trifazovych elektromotord (za zménu je od-
povédny ten kdo ji provadi).

8 - SKODY VZNIKLE PRI DOPRAVE. Za jakékoliv
vady, viditelné nebo skryté, nese odpovédnost do-
pravce. Zdkaznik o nich musi informovat dopravce
i odesilatele ihned po doruceni zbozi anebo ihned
jakmile vady zjisti, pokud se jedna o skryté vady.
UCHOVAVEJTE VSECHNY ORIGINALNI KARTONY A
OBALY, které budou vyzadany za ucelem inspekce
dopravce.

Zaruka ROBOT-COUPE s.N.c.se vztahuje pouze na
nahradu vadnych dill nebo pfistroji: ROBOT-
COUPE ROBOT-COUPE, ani zadna z jeho filidlek
nebo pfidruzenych spolec¢nosti, Zddny distributor,
obchodni zastupce, zaméstnanec nebo pojistovaci
agent, nemohou byt volani k odpovédnosti za
$kody, ztraty nebo nepfimé naklady, souvisejici s
pfistrojem anebo s nemoznosti jej pouzivat.




DULEZITE POKYNY

A POZOR
TYTO POKYNY PECLIVE ULOZTE

mohli pristroj pouzivat.

POZOR: Abyste predesli zranénim (elektrickym proudem anebo jinym zranénim...) a hmotnym skodam, zptisobenym nespravnym pouzivanim
Vaseho pfistroje, si pozorné prectéte dale uvedené pokyny a bezpodminecné je dodrzujte. Pfectenim této prirucky se lépe seznamite s
Vasim pristrojem, coz Vam umozni pristroj spravné pouzivat. Prectéte si veskeré zde uvedené instrukce a dejte je také precist vSiem, kdo by

VYBALENI

® POZOR na fezné nastroje: noze, disky...

INSTALACE

® Doporucujeme Vam postavit pfistroj na nasténné
drzak.

PRIPOJENI K SITI

® Vzdy ovérte, ze druh proudu Vasi elektrické sité
odpovida oznaceni na Stitku bloku elektromotoru a
Ze pfistroj bude sndset prochdzejici proud.

® Nikdy nepfipojujte pfistroj k siti elektrického napa-
jeni, pokud je mimo pracovni nddobu.

MANIPULACE

¢ S disky nebo nozi manipulujte opatrné, jsou to
fezné nastroje.

MONTAZNI POSTUP

® Dodrzujte jednotlivé faze montazniho postupu (viz
str. 119) a ujistéte se, Ze jsou vsechna pfislusenstvi

spravné umisténa.

POUZIVANI
® Nikdy nezkousejte zrusit ochranné a bezpecnostni
systémy.
® Nikdy nevkladejte zddny pfedmét dovnitf pra-
covniho prostoru
® Nikdy nespoustéjte pfistroj naprazdno (pokud
neni ponofen do zpracovavané smési).
® Pfed demontdzi nastavce mixéru, zvonu s nozem
nebo Slehacich metel se nejprve ujistéte, Ze je mixér
odpojen od sité napajeni.
® Pracujte s mixérem v mirné naklonéné poloze a
dbejte, aby se zvon nedotykal dna nddoby.

N POZOR

V pripadé pddu a ponoreni mixéru do zpraco-
vdvané smési dodrzZujte ddle uvedené pokyny.

1) Nedotykejte se mixéru, ani pracovni nddoby,
ani plochy, na které nddoba stoji.

2) Nejprve vytdhnéte napdjeci kabel mixéru ze
zdsuvky.

3) Teprve potom vyjméte mixér ze zpracovdvané
smési.

4)Naklornte mixér, tak aby z néj tekutina v
maximdlni mozné mire vytekla.

5) Neuvddéjte mixér do chodu, hrozi nebezpedi
trazu elektrickym proudem.

6) Obratte se bezpodminecné na autorizovany
servis a dejte mixér vycistit a vysusit jeho
elektrické édsti.

CISTENI
® 7 bezpec¢nostnich divodl pfistroj vzdy vypnéte
dfive nez jej zacnete (istit.
® Po ukonceni prace vzdy pfistroj a vSechna jeho
pfislusenstvi systematicky vycistéte.
® Nevkladejte blok elektromotoru do vody.
® Hlinikové dily cistéte specidlnim cisticim prostied-
kem uréenym pro hlinik.
® Pro ¢isténi plastovych dild nepouzivejte pfilis zasa-
dity Ccistici prostredek (s pfili$ silnym obsahem sody
nebo ¢pavku).
® V zddném pfipadé nemuze byt firma Robot-Coupe
voldna k odpovédnosti v ptipadé nedodrzeni
uzivatelem zakladnich pravidel Cistoty a hygieny.

UDRZBA
® Pred jakymkoliv zdsahem na elektrickych ¢astech
bezpodminecné pfistroj odpojte od sité.

® Pravidelné kontrolujte stav tésnéni nebo krouzkl a
spravnou funkci ochrannych prvka.

e Udrzba a kontrolni prohlidka pfislusenstvi musi byt
provadény obzvlast peclivé, jsou-li v pfipravovanych
smésich obsazeny korozivni latky (kyselina
citronova...).

® Pristroj nepouzivejte, jsou-li poskozeny pfivodni
kabel anebo zastr¢ka, nefunguje-li pfistroj normalné
anebo byl-li jakkoliv poskozen.

® Nevahejte se obratit na Vase Oddéleni udrzby,
zjistite-li jakykoliv problém.
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PRAVE JSTE SI PORIDILI
PONORNY MINI MIXER

Nové modely Mini MP 160 V.V., Mini MP 190 V.V.,,
Mini MP 240 V.V., Mini MP 190 Combi a Mini MP
240 Combi doplnuji produktovou fadu ponornych
mixérd znac¢ky Robot-Coupe. Jsou uréeny ke
zpracovani malych mnozstvi. Jsou vybaveny
podstavcem, nozem a kotouc¢em na emulze, které
Ize zcela odmontovat. Délka ramen je 160, 190 a
240 mm.

Variabilni Délka Délka
Modely -
rychlost ramene $lehace
Mini MP 160 V.V. ° 160 mm
Mini MP 190 V.V. L] 190 mm
Mini MP 240 V.V. L] 240 mm
Mini MP 190 Combi ° 190 mm 185 mm
Mini MP 240 Combi o 240 mm 185 mm

Tyto mixery plné vyhovuji potfebam kulinafskych
profesionald. Umoznuji snadnou pfipravu polévek,
krémovych a zeleninovych polévek, omacek, zeleni-
novych pyré ¢i kasi.

Funkce Slehace je idedlni k pfipravé palacinkovych
tést, majonéz, bilkového snéhu, cokoladové pény,
maslovych krémd, slehacek, syrovych pomazanek...
Prislusenstvi Slehace je vybaveno kovovou Slehaci
hlavou, kterd je jesté odolnéjsi pfi zpracovavani
hmot typu pala¢inkové tésto nebo bramborova
kase.

Funkce variabilni rychlosti vam pomUze upravit
rychlost podle zpracovdvané smési a umozni pomaly
rozjezd, aby nedoslo k vystfiknuti hmoty.

Kazdy pfistroj je dodavan s drzakem pro zavéseni
na zed'pro snazsi ukladani.

Jednoducha koncepce téchto pfistrojd umoznuje
provadét jednim pohybem ruky montdz i demontaz
vsech dild, s nimiz se ¢asto manipuluje, a jejich snad-
nou Udrzbu a ¢isténi.

Tento navod uvadi dulezité informace tak, aby inves-
tice uzivateli pfinesla co nejvétsi uzitek.

Proto vam doporucujeme, abyste si tento navod
peclivé procetli jesté pired samotnym uvedenim
pristroje do provozu.

UVEDENI PRISTROJE
DO CHODU

* PRIPOJENI K SITI

Tento pristroj ma tfidu ochrany Il (dvojita izolace),
je napajen stfidavym jednofazovym proudem a
nepotiebuje uzemnéni. Univerzalni motor ma
antibakterialni apravu.
Pfistroj musi byt chranén diferen¢nim jisticem s
pojistkou 10 A.
Pripravte jednofazovou zasuvku 10/16 A.
Zkontrolujte, Zze napéti sité se shoduje s napétim
uvedenym na Stitku pfistroje.
ROBOT-COUPE vybavuje své modely rlznymi typy
motor(:
230V /50 Hz, ktery Ize pouzit na
voltdz 220 az240V..

120V /60 Hz
220V/60Hz

Pristroj je dodavan s jednofazovou zastrckou s pri-
vodnim kabelem.

UVEDENIi DO CHODU

e UVEDENI DO CHODU

1. Zapojte pristroj do sité a
dejte pfitom pozor, abyste
nespustili ovladaci tlacitko
(BO).

2. Ponofte pfistroj do pra-
covni naddoby.

3. Zmacknéte ovladaci
tlacitko (BC). Mixer se uvede
do chodu.

4. Pro vypnuti pfistroje
uvolnéte ovladaci tlac¢itko
(BQ).

e UVEDENI DO REZIMU VARIABILNi RYCHLOSTI

Postupujte stejné jako u bodii 1 az 4

5. Rychlost motoru mizete ménit otacenim kolecka
(MV) podle pozadované rychlosti ve sméru mini,
nebo maxi.

Funkce slehace (Mini MP 190 Combi, Mini MP 240
Combi): rychlost 350 az 1560 otacek/min.

Bramborova kase se pro dosazeni optimalni kvality
vyslehdava pfi nizké rychlosti.

Funkce mixéru (Mini MP 160 V.V., Mini MP 190 V.V,,
Mini MP 240 V.V., Mini MP 170 Combi, Mini MP 220
Combi) : rychlost 2000 az 12500 otacek/min.
Doporucujeme zacit praci pri nizsi rychlosti s funkci
Slehace.

Princip autoregulace rychlosti: Po zvoleni poZzado-
vané rychlosti nechte pfistroj samostatné pracovat.

Rychlost zlistane stéle stejna bez ohledu na to, jak se
méni konzistence zpracovdvané hmoty.



PRACOVNI POLOHA

Pro lepsi ergonomii dopo-
ru¢ujeme drZzet jednou
rukou pfistroj za rukojet a
druhou rukou drzet nddobu.
Déle doporuc¢ujeme mirné
pfistroj nahnout a pfitom
zkontrolovat, aby se zvon
pfimo nedotykal dna
nadoby.

Vzdy dbejte na to, aby byl
zvon dostateéné ponofen,
aby nedoslo k vystfiknuti zpracovdvané hmoty, a aby
ventila¢ni mfizky motorového bloku nebyly v
kontaktu s tekutinou.

Pro optimalni u¢innost musi byt mixer ponoren ze
2/3 délky svého ramene.

® FUNKCE SLEHACE

S ohledem na ergonomii
Vam doporucujeme drzet
pfistroj soucasné za rukojet
a za dolni ¢ast bloku motoru.

Téz je mozné drzet pfistroj
pouze jednou rukou za ruko-
jet a druhd ruka se tim
uvolni pro pfipadné drzeni
nadoby.

Béhem prace se Slehac¢em
doporucujeme pohybovat

Slehacimi metlami v nadobé,

pro docileni dokonale homogenni smési.

Pfitom davejte pozor, aby se Slehaci metly nedoty-
kaly stén nadoby.

Optimalni uc¢innosti je dosazeno se $lehacimi
metlami ponofenym minimélné do /5 jejich
vysky. Dale doporucujeme zacit Slehat s nizkymi
otackami.

MONTAZ & DEMONTAZ

* FUNKCE NOZE

Montaz ramene na motorovy blok

- Zkontrolujte, ze pfistroj neni zapojen do sité.

-Nasadte cely konec ramene se zavitem ® do
ulozeni ® motorového bloku.

- Otacejte ramenem ve sméru Sipky (viz. ndkres), az
dojde k mirnému utazeni.

Mini MP 160 V.V.
Mini MP 190 V.V.
Mini MP 240 V.V.

Demontaz ramene z motorového bloku

- Zkontrolujte, ze pfistroj neni zapojen do sité.

- Otaclejte ramenem v opacném sméru, nez je smer
montaZze, aZz do uplného rozpojeni.

Montaz zvonu na rameno

- Zkontrolujte, Ze pfistroj neni zapojen do sité.

-Nasadte cely konec ramene se zavitem ® do
ulozeni ® zvonu.
Otacejte zvonem ve sméru Sipky (viz. ndkres), nez
dojde k mirnému utazeni.

SMER OTACENI PRI MONTAZI

Mini MP 190 V.V.
Mini MP 190 Combi
Mini MP 240 V.V.
Mini MP 240 Combi

Demontaz zvonu z ramene
- Zkontrolujte, ze pfistroj neni zapojen do sité.
- Otacejte zvonem ve sméru Sipky (viz. ndkres) az do

Uplného uvolnéni ramene.

SMER OTACENI PRI ROZPOJOVANI

VR

Mini MP 190 V.V.
Mini MP 190 Combi
Mini MP 240 V.V.
Mini MP 240 Combi

19
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Demontaz noze

- Pro bezpecnou demontaz pridrzujte ndz a nastroj
kli¢ pro demontdz noze, nebo si chrante ruku
bezpecnostni rukavici nebo silnéjsim hadrem.

- Nastrojem pro demontdz uvolnéte nabo;j.

- Jakmile se ndboj uvolni, dojde k uvolnéni noze a vy

ho mlzete umyt.

Montaz kotouce na emulze

- Abyste kotou¢ bezpecné namontovali, vlozte
kotouc¢ do zvonu a pfidrzujte ho pomoci zajistovaci
koncovky.

- Zajistovaci koncovkou Sroubujte na pouzdro, nez
dojde k mirnému utazeni.

Demontaz kotouce na emulze

- Pfi demontazi kotouce postupujte stejné jako pfi
demontazi noze.

ZNISTOVACT KONCOVKA NOZE

SESTAVA NOZ - TESNICI PRVEK

1voN

\\o@%
&)

\ (OBAL POHONU

SMER DEMONTAZE

NASTROJ PRO DEMONTAZ NOZE

Mini MP 190 V.V.
Mini MP 190 Combi
Mini MP 240 V.V.
Mini MP 240 Combi

ZAJISTOVAC KONCOVKA

el ZNISTOVACH KON(OVKA\‘
PLNY KOTOUC NA EMULZE \

IVON.

N

SMER DEMONTAZE

(OBAL POHONU
™\ NASTROJ PRO DEMONTAZ

ZNISTOVACH KONCOVKA—__

/
i @%mm

Mini MP 190 V.V.
Mini MP 190 Combi
Mini MP 240 V.V.
Mini MP 240 Combi

KoTouc NA EMULZE

Mini MP 160 V.V.

® FUNKCE SLEHACE
(Mini MP 190 Combi et Mini MP 240 Combi)
Montaz skfrinnky na motorovy blok
- Zkontrolujte, Ze pfistroj neni zapojen do sité.
- Nasadte cely konec $lehaci hlavy se zavitem ® do
ulozeni ® motorového bloku.

- Otacejte Slehaci hlavou ve sméru Sipky (viz. ndkres)

az do mirného utazeni.

Demontaz Slehaci hlavy

- Zkontrolujte, Ze pfistroj neni zapojen do sité.

- Otacejte Slehaci hlavou v opaéném sméru, nez je
smér montaze, az do uplného rozpojeni.

Montaz slehacich metel na Slehaci hlavu

- Drzte Slehaci hlavu jednou rukou.

-Druhou rukou drzte metlu, poté vsunte osu A
prvni metly do hrdla (B hfidele slehaci hlavy. Dejte

pozor, aby hnaci vystupky (© dobfe zapadaly do
drazek.



- Pii zasouvéni metly do osy © hlavy obéma dily
lehce otacejte, aby vystupky zapadly do drazek (®

osy © adoslo k nasazeni metly na osu.

-Kontrolu spravného nasazeni metly na osu ©

muzete provést lehkym zatazenim za metlu.

- Stejné postupujte i u druhé metly. Pokud by metla
nesla nasadit, vytahnéte ji, oto¢te o 45° a znovu

postup zopakujte.

Demontaz Slehacich metel ze Slehaci hlavy

Zatahnéte za uvolfiovac
@ ve sméru S3ipky,
pfitom uvolnovac drzte
jednou rukou a druhou
pfidrzujte Slehaci hlavu.

Podstave, niz, kotou¢ na emulze (exkluzivni
patentovany dil znacky Robot Coupe) a Slehac¢ Ize
pIné odmontovat pro snadné umyti, dokonalou
hygienu a snadnou udrzbu.

POUZITi & VYROBA

Funkce mixeru umoziuje zpracovavat veskeré ukony
mixovani za minimum ¢asu, funkce Slehace
umoznuje hnit a michat zpracovdvanou hmotu,
doporucujeme vam sledovat pozorné pribéh pfi-
pravy, aby byl vysledek dle vasich predstav.

PRIPRAVA PRO STRAVOVACI
ZARIZENI - ZPRACOVANI

® Polévky/ Krémové polévky/ Zeleninové polévky

® Zeleninova pyré: z mrkve, Spenatu, celeru,
brukve, zelenych fazolek apod.

® Pény: zeleninové, rybi....
® Ovocné kompoty

® Omacky: zelené, hnédé, remulady, krémové,
rajcatové, petrzelové...

® Drceni na zaklad polévek: z langust, humrd,

korysu...

® Palac¢inkova tésta

e Cokoladové pény, Maslové krémy, Slehacky.

* Nakypy.

HYGIENA

Ve vsech fazich pripravy musi byt pfistroj Cisty.
IJe nezbytné nutné pfistroj peclivé vycistit pomoci
Cisticiho/ desinfekeniho pfipravku mezi jednotlivymi

typy zpracovavanych ingredienci.

e DULEZITE: NIKDY K CISTENI NEPOUZIVEJTE
SAVO BEZ REDENi

- Nafedte ¢istici/dezinfekéni prostfedek podle
pokyn( vyrobce uvedenych na obalu pfipravku.

- V pripadé potieby dobre utrete.

- Nechte pUsobit.

- DUkladné oplachnéte.

- Vytfete do sucha pomoci jednorazové utérky.

CISTENI

Nez zac¢nete provadét cisténi pristroje, je
nezbytné nutné vzdy z bezpecnostnich divodu
odpojit pristroj ze sité (nebezpedi trazu
elektrickym proudem).

Po pouziti mixeru v horké hmoté nejdfiv
vychladte pod studenou vodou spodni ¢ast pod-
stavce nebo metly a teprve potom zacnéte s
demontazi prislusenstvi.

Po skonceni prace provedte do nejdfive ¢isténi pod-
stavce nebo $lehace, aby se zbytky zpracovavané
hmoty nenalepily na sténu.

e MOTOROVY BLOK

Nikdy motorovy blok s rukojeti neponofujte do
vody, Cistéte ho pouze lehce navlhéenym hadrem
nebo houbickou.

* PODSTAVECA ZVON

Je mozno postupovat dvéma zpUsoby:

Zjednoduseny postup cCisténi
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- Ponofte podstavec s nasazenym zvonem do nadoby
s vodou a na nékolik vtefin ho zapnéte, aby se nliz a
zvon zbavil pfipadnych zbytk( zpracovadvané
hmoty.

- Odpojte pristroj ze sité a dbejte na to, aby voda
nepronikla do paty pfistroje.

-Odmontujte zvon z paty, abyste zabranili
nasychani.

Kompletni postup cisténi

- Odpojte pfistroj ze sité.

-Oplachnéte podstavec spolu se zvonem pod
vodovodnim kohoutkem.

- Odmontujte zvon z podstavce, poté n(z. Postupujte
opatrné, abyste neposkodili povrch osy a tésnéni.
Kazdy dil vycistéte, nepouzivejte pfilis agresivni
Cistici prostredky.

- Po umyti vzdy dobfre osuste viechny dily, zamezite
tim pfipadné korozi.

* NUZ A KOTOUC NA EMULZE

NGz a kotouc se odmontovavaji ze zvonu pro
dokonalé vycisténi pristroje.

Po vycisténi noze a kotouce vzdy dbejte na to,
abyste dobre vysusili ¢epele nebo kotou¢, aby
nedochazelo k pfipadné korozi.

e SLEHAC

Metly je mozné myt ru¢né nebo v mycce.
Nikdy hlavu Slehace neponofujte do vody.
Hlavu Slehace nikdy nemyjte v mycce.

Téleso slehace cistéte pomoci mirné navlh¢eného
hadfiku nebo houbou.

A POZOR

Ovéite, ze je mozné (istit plastové dily
odmastovacem. Nékteré silné zasadité cistici
prostiedky (napfiiklad se silnou koncentraci
sody nebo ¢pavku) jsou absolutné neslucitelné
s nékterymi plasty a rychle je nici.

UDRZBA

o

* NUZ

Vysledny fez zavisi pfedevsim na stavu Cepeli a
miry jejich opotiebeni. Nz je dil, ktery podléha
opotiebeni, proto je nutné ho pravidelné ménit,
abyste dosahli u zpracovavanych ingredienci vzdy
stejného vysledku.

Doporucujeme pfi vyméné ménit vzdy zaroven nlz,

vodici krouzek a tésnéni.

e SLEHAC

Vysledek vasi prace zavisi vyhradné na stavu metel
a jejich opotfebeni. Doporucujeme je proto
pravidelné ménit, abyste dosahli optimalni kvality

fezu.

* TESNENi PODSTAVCE

Aby bylo mezi zvonem a podstavcem zaruceno
dokonalé tésné spojeni, je nezbytné nutné
pravidelné kontrolovat jeho opotiebeni a v pfipadé

potfeby ho vyménit.

Pravidelné kontrolujte:

-Stav izolacnich membran vsech 3
ovladacich knofliki. Nesmi vykazovat
zadné stopy po praskani, které by ohrozily
izola¢ni vlastnosti.

- Stav téla mixeru. Nesmi vykazovat zadné
stopy po praskani, ani zadné neobvyklé
otvory, které by umoznily pFistup do dilt
pod napétim.

TECHNICKE UDAJE

® VAHA & ROZMERY (mm)




Nastroj jedna faze Mini MP 240 V.V.

® Ochranu ovladani

Toto jisténi zabraniuje nechténému zapnuti pfistroje.
Jedna se o to, Ze k uvedeni pfistroje do chodu
je tfeba sepnout vzdy ovladaci tlacitko v rukojeti
pfistroje. Informace o tom, jak uvést pristroj do
chodu, najdete v odstavci UVEDENI DO CHODU
(strana 118).

® Bezpecnost provozu

V pfipadé, zZe se pfistroj pretézuje (I1zicka nebo jiny
pfedmét v nddobé) nebo je neimérné pfilis dlouho
v provozu, pfepne se automaticky do bezpec-
nostniho rezimu tepelné ochrany. V takovém
pfipadé pockejte, az pfistroj Uplné vychladne a poté
znovu zopakujte postup pro UVEDENI DO CHODU
(strana 118).

A PRIPOMENUTI

Rozméry (mm) Vaha (kg)
Modely
Al B | C | D | E | F | neto| baleny Rychlost mixeru Intenzita
Motor e
MiniMP 160 V.V. | 78 | 430 | 65 | 160 14 | 194 (otacek/min) (A)
Mini MP 190V.V. | 78 | 470 | 65 | 190 144 | 197 230V/50 Hz 2000 - 12500 1,5
Mini MP 240 V.V. 78 | 520 | 65 | 240 147 | 200 120V/60 Hz 2000 - 12500 26
Mini MP 240 Combi | 78 | 520 | 65 | 240 | 255 | 100 | 198 | 270
Nastroj jedna faze Mini MP 190 Combi
. .
PRACOVNIVYSKA Rychlost mixeru | Rychlost3lehace | Intenzita
. , e Motor | “otaceks/min) | (otacekimin) | ()
Doporudujeme Vam umistit mixér na pevnou
, 230V/50 Hz 2000 - 12500 350- 1560 13
pracovni plochu.
120 V/60 Hz 2000 - 12500 350- 1560 2,4
* HLADINA HLUKU 200V/60Hz | 2000-12500 | 350-1560 12
Stala ekvivalentni hladina akustického tlaku za  Nastroj jedna faze Mini MP 240 Combi
chodu naprazdno pfistroje je nizsi nez 70 dB (A). Rychlost mixeru | Rychlost Slehace | Intenzita
Motor oy e
(otdcek/min) (otdcek/min) (A)
* DANE TECHNIZNE 230V/50 Hz 2000 - 12500 350- 1560 1,5
Nastroj jedna faze Mini MP 160 V.. 120V/60Hz | 2000-12500 | 26
. - 220V/60 Hz 2000 - 12500 350- 1560 1,4
Motor Rych!?st mixeru Intenzita
(otdcek/min) (A) - Vykonnost je uvedena v tabulce zakladnich
230V/50 Hz 2000 - 12500 1,1 charakteristik.
120V/60 Hz 2000 - 12500 19 x
BEZPECNOST
220V/60 Hz 2000 - 12500 1,0
Nastroj jedna faze Mini MP 190 V.V.
- - S disky nebo nozi manipulujte opatrné, jsou
Rychlost mixeru Intenzita . . .
t t .
Motor (otacek/min) " 0 fezné nastroje
230V/50 Hz 2000 - 12500 13 Ponorné mixery Robot-Coupe jsou vybaveny systé-
mem bezpecnostniho jisténi zahrnujici:
120 V/60 Hz 2000 - 12500 24 S
- Ochranu ovladani
220V/60 Hz 2000 - 12500 1,2 - Bezpecnost provozu

Nikdy se nesnazte vyradit z funkce
bezpecnostni a jistici prvky.

Nikdy do nadoby nevkladejte zadné
predméty.

Nikdy nenechte pfistroj pracovat naprazdno
(bez ponoieni do zpracovavané hmoty).

Pfed odmontovanim podstavce, zvonu nebo
Slehace vzdy zkontrolujte, ze je pristroj
odpojen ze sité.

Doporucujeme mirné pristroj nahnout a
zkontrolovat pritom, Ze se zvon nedostava do
kontaktu se dnem nadoby.
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POSTUP KONTROLY NORMY
V PRIPADE, ZE DOJDE
K ZASTAVENi PRiSTROJE Odvoldvat se na prohlaseni o shodé na strané 3.

V prvni fadé je tieba pfesné urdit pficinu zastaveni
pfistroje.
¢ Jedna-li se o vypadek proudu nebo o odpojeni
pfivodniho kabelu ze zasuvky.
- Uvolnéte ovladaci knoflik (BC).
- Odstrante problém.
- Uvedete pfistroj znovu do chodu podle postupu pro
uvedeni do chodu (viz strana 118).
¢ Jedna-li se o nezjisténou pficinu
- Uvolnéte ovladaci knoflik (BC).
- Vypnéte pfistroj ze sité.
- Zkontrolujte:
- sitové napajeni,
- volné otaceni noze ve zvonu (blokace nadobim),
- stav pfivodniho kabelu,
- volné otaceni noze ve zvonu (nesmi drhnout),

- otaceni hnaci hridele. K tomu je tfeba odmontovat
zvon z podstavce a ru¢né zkontrolovat otaceni
vystupu hridele.

Pokud se objevi nepopsany problém, obratte
se na svého prodejce nebo pristroj zaslete do
zakaznického servisu.
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LE1

robot@coupe®

Mini MP 160 V.V.

N°¢ de série / Serial number

-508----- --
index | Piece/Part | Désignation Description
1 89 101 PIED MMP 160 COMPLET MMP 180 FOOT COMPLET
2 89 102 | COUTEAU MMP 160 MMP 160 BLADE
3 89 103 DISQUE EMULSIONNEUR MMP 160 MMP 160 EMULSION DISC
4 89 551 | POIGNEES (G+D)+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)+SCREW+CAP SCREW
5 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP-VIS-CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAP SCREW
6 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
7 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS-CACHES VIS KNOB- SPRING- SCREW+CAP SCREW KIT
8 89 058 | QUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
9 89 614 | SUPPORT MURAL MMP MMP WALL SUPPORT
10 89 568 | KIT CACHES VIS — VIS MMP (X3+X4) MMP SCREW- SCREW+CAP SCREW KIT (X3+X4)
11 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
12 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR PIPE- SCREW+CAP SCREW
13 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
14 89 100 | VIROLE MMP 160 V.V.- VIS-CACHES VIS MMP FERRULE 160 V.V.- SCREW+CAP SCREW
15 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
16 89 158 | JOINT MOTEUR MMP -CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
17 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D'ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (X2) BRUSHS (X2)
E FILS ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E M
34 694 BRA 89 116
34 698 Arabie 220/60/1 89 169 89 165
34 694
89 163
34 690 230/50/1 89175
34 696 Suisse 39 168 89 164 89173 89 171
34691 UK 89 165
240/50/1
34 692 Aust 89 166
34 695 89 167
120/60/1 89170 89 176
34 699 Japon 89 524
* Voir tarif machines / See export price list. Maj : 082010 | REV:¢




N° de série / Serial number
«506---u-

Mini MP 190 V.V.

robot@coupe®

15(x4)

[MAJ : 09/2010] REV: b

* Voir tarif machines / See export price list
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robot{fcoupe Mini MP 190 V.V, | | M eesggirmmee
Index | Piace/Part | Désignation Description
1 27 361 PIED MMP 190 COMPLET MMP 190 FOOT COMPLET
2 89 096 | PIED MMP 190 EQUIPE MMP 190 FOOT
3 89 616 | JOINTTORIQUE @216X24 SEAL@216X24
4 89 053 | CLOCHE MMP EQUIPE MMP BELL COVER
5 89 054 | COUTEAU MMP MMP BLADE
6 89 617 | CAGE D’)ENTRAINEMENT MMP MMP DRIVING FRAME
7 89 618 | GARNITURE D’ETANCHEITE MMP MMP SEAL RING
8 89 551 | POIGNEES (G+D)+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)}+SCREW+CAP SCREW
9 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP-VIS-CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAP SCREW
10 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
11 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS-CACHES VIS KNOB- S8PRING- SCREW+CAP SCREW KIT
12 89 058 | OUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
13 89 614 | SUPPORT MURAL MMP MMP WALL SUPPORT
14 89 150 | DISQUE EMULSION PLEIN MMP EMULSION DISC
15 89 568 | KITCACHES VIS — VIS MMP (X3+X4) MMP SCREW- SCREW+CAP SCREW KIT (X3+X4)
16 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
17 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMPF - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR FIPE- SCREW+CAP SCREW
18 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
18 89 098 | VIROLE MMP 190 V.V.- VIS-CACHES VIS MMP FERRULE 190 V.V.- SCREW+CAP SCREW
20 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
21 89 158 | JOINT MOTEUR MMP -CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
22 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (X2) BRUSHS (X2)
E FILS ELECTRICAL WIRING
m MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E M
34704 BRA 89 116
34708 Arabie 220/60/1 89 169 89 165
o
. 89 133
34706 Suisse 230/50/1 89 164 89 173 89 171
34700 ZAF 89 168 89109
34701 UK 240/50/1 89 165
34702 Aust 89 166
34 705 120/60/1 89170 89 167 89 134
34709 Japon 89 524

6€L

% Voir tarif machines / See export price list.
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Mini MP 240 V.V.

N° de série / Serial number

1*

* Voir tarif machines / See export price list
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robot@coupe Mini MP 240 V.V. N e Sy« oral number
index | Piece /Part | Désignation Desscription
1 27 362 | PIED MMP 240 COMPLET MMP 240 FOOT COMPLET
2 89 097 | PIED MMP 240 EQUIPE MMP 240 FOOT
3 89 616 | JOINTTORIQUE@ 216X 24 SEAL@ 216X 24
4 89 053 | CLOCHE MMP EQUIPE MMP BELL COVER
5 89 054 | COUTEAU MMP MMP BLADE
6 89 817 | CAGE D'ENTRAINEMENT MMP MMP DRIVING FRAME
7 89 618 | GARNITURE D’ETANCHEITE MMP MMP SEAL RING
8 89 551 | POIGNEES (G+D)+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)+SCREW+CAP SCREW
9 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP- VIS-CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAP SCREW
10 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
11 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS-CACHES VIS KNOB- SPRING- SCREW+CAP SCREW KIT
12 89 058 | OUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
13 89 614 | SUPPORT MURAL MMP MMP WALL SUPPORT
14 89 150 | DISQUE EMULSION PLEIN MMP EMULSION DISC
15 89 568 | KITCACHES VIS — VIS MMP {X3+X4) MMP SCREW-CAP SCREW KIT (X3+X4)
16 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
17 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR PIPE- SCREW+CAP SCREW
18 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
19 89 099 | VIROLE MMP 240 V.V.- VIS-CACHES VIS MMP FERRULE 240 V.V.- SCREW+CAP SCREW
20 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
21 89 158 | JOINT MOTEUR MM- VIS-CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
22 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (X2) BRUSHS (X2)
E FILS ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E M
34714 BRA 89 116
34718 Arabie 220/601 89 169 89 165
g: ;:: 89163 89 104
- 230/50M1
34716 Suisse 89 168 89 164 89173 89171
34711 UK 240/50/1 89 165
34712 Aust 89 166
34715 89 167
34719 Japon 120/60/1 89 170 89 524 89 105

= *= Voir tarif machines / See export price list.
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Mini MP 190 Combi

N° de série / Serial number

ﬁw’/’; 2304)

* Voir tarif machines / See export price list

[Maj : 09/2010| REV:c
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robot@coupe Mini MP 190 Combi| [ M 5. Soratrumeer
Index | Piece/Part | Désignation Description
1 89 058 | OUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
2 27 361 PIED MMP 190 COMPLET MMP 190 FOOT COMPLET
3 89 096 | PIED MMP 190 EQUIPE Mini MP 190 FOOT
4 89 616 | JOINTTORIQUE@ 216X 2,4 SEAL@ 216X 24
5 89 053 | CLOCHE MMP EQUIPE MMP BELL COVER
6 89 054 | COUTEAU MMP MMP BLADE
7 89 617 | CAGE D’ENTRAINEMENT MMP MMP DRIVING FRAME
8 89 618 | GARNITURE D’ETANCHEITE MMP MMP SEAL RING
g 39 521 | SUPPORT MURAL MMPC MMPC WALL SUPPORT
10 89 551 POIGNEES (G+D)+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)+SCREW+CAP SCREW
11 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP- VIS+CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAP SCREW
12 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS+CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
13 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS+CACHES VIS KNOB- SPRING- SCREW+CAP SCREW KIT
14 39 507 | BOITE FOUET MMP MMP WHIP BOX
15 39 500 | PIGNON BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP GEARS- SCREW+CAP SCREW
16 39 501 | COQUE INF BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP LOWER BODY- SCREW+CAP SCREW
17 39 503 | VIS-CACHES VIS BF MMP (X4) BF MMP SREW - CAP SCREW (X4)
18 39 504 | COQUE SUP BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP UPPER BODY- SCREW+CAP SCREW
19 39 505 | BILLE RONDELLE BF MMP- VIS+CACHES VIS MMP BALLS WASHERS- SCREW+CAP SCREW
20 39 506 | JOINTS BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP SEALS- SCREW+CAP SCREW
21 89 150 | DISQUE EMULSION PLEIN MMP EMULSION DISC
22 39 502 | FOUET MMP (X2) MMP WHIP (x2)
23 89 568 | KITCACHES VIS — VIS MMP (X3+X4) MMP SCREW-CAP SCREW KIT (X3+X4)
24 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
25 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP VENTILATOR PIPE- SCREW+CAP SCREW
26 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
27 89 098 | VIROLE MMP 190 V.V.- VIS+CACHES VIS MMP 190 V.V. FERRULE- SCREW+CAP SCREW
28 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS+CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
29 89 158 | JOINT MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
30 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’'ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E ENSEMBLE FILS ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E M
34 724 BRA 89 116
34 728 Arabie 220/60/1 89 169 89 165
34724 89 163
34720 89 133
34 726 Suisse 230/50/1 89 168 89 164 89173 89171
34721 UK 89 165
34722 Aust 89 166
34 725 120/60/1 89170 89 167 89134
34 729 Japon 89 524

vl

* Voir tarif machines / See export price list.
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Mini MP 240 Combi

N° de série / Serial number

* Voir tarif machines / See export price list

[Maj: 09/2010| REV: ¢
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robot{fcoupe’ | [Mini MP 240 Combi| | "5 sereirumee
Index | Piece/Part | Désignation Description
1 89 058 | OUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
2 27 362 | PIED MMP 240 COMPLET MMP 240 FOOT COMPLET
3 89 097 | PIED MMP 240 EQUIPE MMP 240 FOOT
4 89 616 | JOINTTORIQUE®@ 216X 24 SEAL@216X24
5 89 053 | CLOCHE MMP EQUIPE MMP BELL COVER
6 89 054 | COUTEAU MMP MMP BLADE
7 89 817 | CAGE D'ENTRAINEMENT MMP MMP DRIVING FRAME
8 89 618 | GARNITURE D’ETANCHEITE MMP MMP SEAL RING
g 39 521 | SUPPORT MURAL MMPC MMPC WALL SUPPORT
10 89 551 POIGNEES (G+D)+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)+SCREW+CAP SCREW
11 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP- VIS+CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAP SCREW
12 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS+CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
13 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS+CACHES VIS KNOB- SPRING- SCREW+CAP SCREW KIT
14 39 507 | BOITE FOUET MMP MMP WHIP BOX
15 39 500 | PIGNON BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP GEARS- SCREW+CAP SCREW
16 39 501 | COQUE INF BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP LOWER BODY- SCREW+CAP SCREW
17 39 503 | VIS-CACHES VIS BF MMP (X4) BF MMP SREW - SCREW-+CAP SCREW (X4)
18 39 504 | COQUE SUP BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP UPPER BODY- SCREW+CAP SCREW
19 39 505 | BILLE RONDELLE BF MMP- VIS+CACHES VIS MMP BALLS WASHERS- SCREW+CAP SCREW
20 39 506 | JOINTS BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP SEALS- SCREW+CAP SCREW
21 89 150 | DISQUE EMULSION PLEIN MMP EMULSION DISC
22 39 502 | FOUET MMP (X2) MMP WHIP (x2)
23 89 568 | KITCACHES VIS — VIS MMP (X3+X4) MMP SCREW-CAP SCREW KIT (X3+X4)
24 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
25 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP VENTILATOR PIPE- SCREW+CAP SCREW
26 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
27 89 099 | VIROLE MMP 240 V.V.- VIS+CACHES VIS MMP 240 V.V. FERRULE- SCREW+CAP SCREW
28 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS+CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
29 89 158 | JOINT MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
30 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’'ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E ENSEMBLE FILS ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E M
34 734 BRA 89 116
34 738 Arabie 220/60/1 89 169 89 165
e
34 736 Sui 89104
vese 89164 89 173 89 171
34730 ZAF 230/50/1 89 168 89109
34731 UK 89 165
34732 Aust 89 166
34735 120/60/1 89170 89 167 89 105
34 739 Japon 89 624

il

* Voir tarif machines / See export price list.
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Mini MP 160 V.V. - Mini MP 190 V.V. - Mini MP 240 V.V. - Mini MP 190 Combi - Mini MP 240 Combi

120V/60Hz — 220V/60Hz — 230V/50Hz — 240V/50Hz 1~
ELECTRIC DIAGRAM

SCHEMA ELECTRIQUE

ELEKTRISCHES SCHALTBILD
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Seulement sur modéles 120V
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Head Office, French, Service Clients Belgique
Export and Marketing Department: 26, Rue des Hayettes
48, rue des Vignerons 6540 Mont Sainte-Geneviéve
94305 Vincennes Cedex- France Tél. : (071) 59 32 62
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Email: international@robot-coupe.com Email : info@robot-coupe.be
Delegacién comercial en Espaiia: Robot-Coupe Italia srl
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