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Navod na pouziti
Kutr

C 15 (2V)

KAP. 1 - INFORMACE O STROJI
1.1 - OBECNA

e Stroj smi obsluhovat pouze zaskoleny personal,
seznameny s bezpecnostnimi normami obsazenymi
v tomto navodu.

e Pfivyméné personalu, musi byt obsluhujici osoba véas zaskolena.

o Nikdy se nedotykejte pomoci mokrych rukou.

e Pfedtim, nez zacnete s Cisténim nebo Udrzbou stroje, odpojte stroj od elektrického vedeni .

e Pfi ¢iSténi Ci udrzbé nepodcenujete ani zbyla rizika.

e Béhem (Cisténi a udrzby se koncentrujte na provddénou praci.

e Pravidelné kontrolujte ptivodovy kabel, abyste predesli nehodam. Opotfebeny nebo neudpiny
kabel predstavuje zdroj nebezpeci. Na privodovy kabel nepokladejte Zadna zdvazi. Predejdéte
kontaktu kabelu s ostrymi a horkymi predméty, za kabel netahejte.

e V pripadé nespravné funkce stroje se ho nepokousejte opravit, obratte se na odborny servis.

Vyrobce na sebe nebere zodpovédnost v nasledujicich pripadech:

= v pfipadé, Ze na stroji doslo ke zménam provedenych neoprdvnénou osobou

= kdyZ nejsou pouzity originalni dily

= pokud se nefidite ptilozenym manualem

= v pfipadé, Ze je povrch stroje ¢istén pomoci nevhodnych pfipravkd (hotlavé, Ziravé nebo zdravi
Skodlivé latky)

1.2 - BEZPECNOSTNI SYSTEMY

Bezpecnostni systémy proti ohroZeni elektrickym proudem jsou v souladu se smérnicemi 2006/95 /
EHS, 2004/108/EEC, zatimco mechanické bezpecnostni systémy jsou v souladu s 2006/42 EHS
Smérnice.

Stroj je koncipovan s:

o mikrospinac, ktery zastavi stroj v pfipadé, Ze viko nebo vystupni otvor jsou otevieny (obr. ¢. 1 -
kapitola 1.3.3)

e N.V.R. - zafizeni v fidicim obvodu, které vyZaduje restartovat stroj v pfipadé ndhodné ztraty
elektrického napajeni. Stroj bude aktivovan pouze pres tlacitko Start .

1.3 - POPIS STROJE

1.3.1 - Obecny popis

Profesionalni kutr C 15 zarucuje:

- Sekani a mleti (kutrovani) zeleniny, masa, chleba apod.
- Maximalni bezpecnost pti pouzivani, CiSténi a udrzbé
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- Diky peclivému vybéru kvalitnich materiall zarucuje vybornou hygienu provozu a kvalitni zpracovani

surovin

- Robustnost a stabilita vSech soucastek
- Maximalné tichy provoz

1.3.2 - Konstrukéni vlastnosti

Profesionalni kutr C 15 je vyrobeny z AISI 304 nerezové oceli. NoZe jsou vyrobeny z uslechtilé a ka-
lené oceli AISI 420, s vysokou odolnosti ostfi. Zasobnik z nerezové oceli 18/10 s podstavcem, ktery je

opatren Uchyty pro snadné prendseni.

1.3.3 POPIS STROJE

1. Kutrovaci nadoba

2. Kryt

3. Blokovaci rameno

4, Tlacitko START
5. Tlacitko STOP
6. Nalevka

7. Voli¢ otacek
8. Podstavec (pouze u modelu s podstavcem)

b3

9. Nozky
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Obsah baleni a)

Zaftizeni je doddvdno z naseho skladu ,nﬁﬁj
peclivé zabaleny, jako baleni se sklada
z

b) stroje;

c) této prirucky;
d) skrabka; " I
e) brousek; [ |1 |
f) ES prohladeni o shodé I T

3.2 - KONTROLA OBALU PRI PRIJETI Lrl/ O @)
Nejevi-li balik pfi pfijeti 2adné gkody, o~ g
smi byt otevren. Po otevieni

/ 1
a)dfevéné palety a silny karton; q%_ : ,;::1'J
7

5

zkontrolujte vSechny soucastky .
Objevite-li na baliku néjaké skody, obratte se na dopravce.

Balik neobracejte dnem vzhuru! Pfi pfenaseni drzte balik ze vSech ¢tyf stran a rovnobézné se zemi.
3.3 — ODSTANENI OBALU

Obalovy material patfi do verejného odpadu, proto mlze byt bez problému zlikvidovan. V pripadé
instalace stroje v zemi se zvlastnimi predpisy, dané predpisy akceptujte

INSTALACE
4.1 — UMISTENI STROJE

Zafizeni musi byt nainstalovan na pracovni stll vhodny pro jeho celkové rozméry uvedeno v Tab. 1
(podle modelu), a proto musi byt dostatecné velky, dobfe vyrovnany, suchy, hladky, odolny, stabilni.

o

Kromé toho musi byt stroj nainstalovan v mistnosti s max.. 75% vlhkosti vzduchu pfi teploté mezi +5
Ca+35°C.

4.2 - ELEKTRICKE ZAPOJENI
Jednofazovy motor o v
Stroj je vybaven normalizovanou pfipojkou 3x1,5 mm? délky 1.5 m. o ~un. %0
Stroj zapojte do CEl-zastrcky ( 230 Volt 50 Hz), pfitom doprostied vlozte

magneticko-tepelny diferencialni spina¢ 10A, A | = 0.03A . Zkontrolujte,

zda je uzemnéni plné funkéni. Navic zkontrolujte shodu s typovym stitkem na stroji (viz Obr).

4.3 - tfifdzovy ELEKTRICKE PRIPOJENI{

Stroj je vybaven napajeci kabel 5x1,5mm? délka= 1.5 m.

Ptipojte zafizeni k t¥ifazové napajeci siti 400V/50 Hz s ES konektor (Cerveny), pfitom doprostied
vloZte magneticko-tepelny diferencidlni spina¢ 10A, A | = 0.03A Zkontrolujte, zda je uzemnéni plné
funkéni. Navic zkontrolujte shodu s typovym stitkem na stroji (viz Obr).
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Zkontrolujte smysl otaceni noze pulznim Stisknutim tlacitka "I" Smér
otaceni nozli, musi byt ve sméru hodinovych rucicek (viz Obr.). v pfipade,
Ze smér otaceni je v poradku, Provedte konecné spojeni vsech dratu.
Trifazovy motor mizZe pracovat jak s 230 V tfifazovém napéti, tak i v 400
V. Pokud neni uvedeno jinak, jsou pfipojeni provedena s 400 V. Instalaci

zatizeni musi vidy provadét osoba, kterd ma k takové Cinnosti opravnéni.

4.3 — SCHEMA EL. ZAPOJENI
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4.4 — KONTROLA FUNKCE

Nejdrive se ujistéte, zda viko radné sedi na otvoru pro produkty a poté postupujte nasledovné:

1. Zkontrolujte, zda je viko a otvor pro produkty fadné uzavien

2. Stlacte tlacitko START a hned poté STOP ;

3. Zkontrolujte, zda se stroj vypne, je-li oteviené viko otvoru a kdyZ se otvor opét zavie, Ze se stroj po

stlaceni tlacitka Start opét zapne.

4. Pfi vyprazdnovani stroje pravou rukou drZzte oteviena dvirka a levou rukou soucasné tisknéte
tlacitko OUT a START-; Stroj se uvede do pohybu a brambory z néj budou vypadavat.

5.1 — OVLADACI PANEL

1. tlacitko zapnuto START
2. tlacitko vypnuto STOP

3. Hlavni spinaé¢ napajeni / voli¢ rychlosti (pro 2V krajec).

5.2 - FUNKCE (viz obr. &.7).

1. Zapnéte tlacitkem "Start" ( 1) a STOP tlacitkem "STOP" ( 2);
2. Zapnéte tlacitkem "Start" ( 1) a zkontrolujte, zda se stroj zastavi, kdyz

zvednete uzaviraci rameno;

3. Pro CUTTER 2V, zkontrolujte, zda je proménna, rychlost v poloze 1 a 2

Voli¢ rychlosti ( 3).

5.3 — Vkladani potravin (viz obr)
Pozn.:. Potraviny vkladejte do stroje pouze
kdyz je zastaveny.

Postupujte nasledovné:

1. Zvednéte rameno ( 1), dokud neni mozné
odstranit kryt (2);

2. Pfi vkladani dejte pozor na ostré noze,
postupujte opatrné.

3. VAROVANI! Nevypliiujte vice nez 1/2
nddoby;

4. PoloZte kryt a otocte rukou, dokud se
nezavre;

5. Stljte kolmo k pracovnimu stolu, ruce nesmi
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FIG. n"8a - Leading of the product

" FIG n°8 - Correct position

byt pfi praci poloZeny na stroji, nebo se nepokousejte rukou noZe zastavit.

Nikdy se neopirejte o stroj.

6. Zapnéte zafizeni pomoci Stisknutim tlacitka "START".

7. Je-li to nutné, v pribéhu prace muizete pres nalevku pridavat dalsi potraviny (FIG.8a - 4).
8. Na konci prace zastavte stroj stisknutim tlacitka "0" STOP (2 — horni obrazek).
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5.4 - OSTRENI NOZU (viz FIG.n ° 9)

POZOR: Brouseni nozll provadéjte v pripadé, kdy se zda, Ze jsou 2

tupé: | = 1 .

1. Otocte uzaviraci rameno (1) a vyjméte kryt (2); 4 - -3
2. Vyjméte drzdk noze (3); -

3. Vezmeéte brousek (viz bod 3.1), a bruste rovnhomérné cepel ™ 4
noze zevnitr ven.

6 — BEZNE CISTENI

Predtim, nez prejdete k této kapitole, odkazte se na nasledujici:

Tato série strojd (PPJ/LCJ) je vybavena podle norem FIG w®0 - Emive: holder removal
elektrickymi a mechanickymi bezpecnostnimi opatfenimi, které

funguji jak pfi provozu stroje, tak i pfi udrzbé a cisténi.

UPOZORNEN:I: Nikdy nestrkejte ruce do zapnutého stroje!

Cisténi a udrzba museji byt provadény pouze, je-ji stroj vypnuty a sitovy kabel je odpojen od el.
vedeni.

6.1 - OBECNE

Pfed zacatkem cisténi stroje odpojte stroj od el. proudu.

Po pouziti musi byt stroj vZdy ocistén.

Stroj Cistéte zevnitf i zvenku, aby nedistoty a zbytky neposkodili stroj.

Stroj nesmi byt CiStén vysokotlakymi Cistici, kyselinami a jinymi nevhodnymi ptipravky.

Pfed zahajenim jakéhokoliv Cisténi:
a) Pred zacatkem Ccisténi stroje odpoijte stroj od el. proudu.

b) Otocte voli¢ otacek do polohy "0" (ref.3 -. obr. €. 7), v pfipadé modelu 2V.

6.2 - Jak vycistit stroj (viz obr).

6.2.1 - Cisténi krytu, noz( a nadoby 1
UPOZORNENI: Zvednéte uzaviraci rameno (1) a vyjméte kryt
(2).

V této fazi lze snadno vyndate drzak noZe (3), a nadobu (4)
vytazenim nahoru (a). L e

Pak vycistéte prvky vodou a neutralnim mydlem. fe T -
Vénujte pozornost ostrym predmétim. ’ N >
Pozn.:. Provadét tyto operace s ochrannymi rukavicemi (viz N
obr.n°10)..

6.2.2 — Kompletni Udrzba

Pozn.:. Odpojte napajeni

Cisténi stroje lze provadét pomoci neutralniho &isticiho prostfedku a vihkym hadrem namoéenym
v teplé vodé. Po omyti stroj osuste

KAP. 7 - UDRZBA

7.1 - OBECNE PARAMETRY

Pfed provedenim jakékoli udrzby, je nutné:
odpojit stroj od elektrického proudu.
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7.2 - REMEN

Popruh nemusi byt nafizovan, pro jeho vyménu po % roku se obratte na odborny servis.

7.3 = NOZKY

Nohy mohou zhorSovat nebo ztracet svou pruznost a tim sniZuje stabilitu stroje. V takovém pripadé
je vyménte.

7.4 - PRIVODOVY KABEL

Pravidelné kontrolujte stav pfivodového kabelu, v pfipadé nutnosti jeho vymény se obratte na
odborny servis.

7.5 - NOZE

Zkontrolujte, zda neni ¢epel, po mnoha ostfeni mensi jak nez 5 mm, v pfipadé nutnosti jeho vymény
se obratte na odborny servis.

8 — DEMONTAZ

8.1 — ODSTAVEN( Z PROVOZU

Pokud se rozhodnete odstavit stroj z provozu, ujistéte se, Ze jej jiz nikdo nebude pouzivat a odpojte
sitovou $ndru ze zasuvky.

8.2 - LIKVIDACE

Stroj odvezte na sbérné misto urcené likvidaci elektro odpadu. K



